
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تحول دیجیتال در

  یصنعت هایبخش 
 

های عینی نمونه -۳گزارش 

 کاربرد هوش مصنوعی در صنعت
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های اقتصادی معاونت بررسی   
 اتاق بازرگانی، صنایع، معادن و کشاورزی تهران 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ت یه کنن    

های ا تصادیمعا نت برر ی  

 اتا  با رگانی  صنای   معاد    ک ا ر ی ت را 

     ب م  

                                                                                                

                           

                                                   

 محمد عبده ابطحی : تهیه و تنظیم

 

 1403فروردین 

 مسئول میز اقتصاد دیجیتال



 
 



 
 

 

 

 

 

 

 

 ف ر ت مطالب 

 
 4 ...............................................................................................................................................      ش  

 8 .................................                                 خش      ص  ع                 ل               چ   م   ق ب             -1

 17 ............................                                      ص  ع      ی                  ف   س ی  ش      ج  ب    ی  ج  ع  -۲

۳-                ....................................................................................................................................... ۳0 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 



 
 

 

 

 گفتارپیش

  ی   ق ب       چ   م       ش  ،     ،                 ی ف    ی «           تحول دیجیتال آ چ         »

    ل  ف    ی     ح ل   ج   ل  ک        م ش        غ      ل                       ح ل               ف    ی،       

ش              ح ل   ج   ل    ش        س    ،      ح ل      ل               ج               ن            م 

    ،   م  غ     گ      ف       ی             ،  ک  غ      ل      ش  ل                    خ          ف   ل 

   (140۲)   ح ,      ی              ف    ی               ن     م        ی                ن   ش        ق   آن     ی 

   ل  ن  لا                    ۶ 1   ش     ۲0۲۲      ق ص  ی        ح ل   ج   ل      ل    IDC        آ     

          (Statista, 2023)   ل  ن  لا   ف   ش         ف     4 ۳     ش       ۲0۲۶     ل    ٪4 1۶  خ  ش         لا    

ع  م    ن      ش         ض  ی                     ل  ش              خ  ش          ف    ی                   

       م   گ           ی           ق ص       چ ن                 چ    ع         ق  ل   ق ب چ   م           

     غ ل                        ح ل   ج   ل  ق ص          آ گ              ش        ش  ع            ن           

                 ج              آ     ش ل       ن                        ق ص           آ         ک   ش     ض ع    

 ق                            ی             ص     ش ن  ق       ی   م آ    ،      ص  ع ، ف    ی    ع       ج    

   آ             ج             ق   ق       ی   ش               آ          ذ  ی   جذب   خصص                     

  ل  ح   ف    ی    ع      ۲0۲4         ث                     ی    س    80    ک     جل    ج   ج      ق ص    

قل      گذاری  های سرمایه مثلث هوش مصنوعی، رقابت و فرصت       ،۲0۲4   س                 ص  ع     

   (140۲  قلم,  )      .         

»  ی  ق ص  ی    ق     ن  ص  م   ف                                      اقتصاد       ی  مجازی  میز 

      ق             ی   ی           م       ی               ق ص      ح ل   ج   ل                 ج  ع    «، دیجیتال



 
 



 
 

  ی   ی      ج               ح   گ     ی  ج  ع           ک   ح    ی  ح ل   ج   ل  ل      

    ئ          1        خ  

                                ف ق                      ش    ج  ع  

           آ      ،     آ   ،ی           ،   آ    ،ی  م       ،         ،ی )       ق ص      ل ج   ق ص          ل  حل ل   -1
 )      

  ی          ی         خ            ف    ی         عم        ج                 ل  ج   ح ل          -2
   ج   ل 

                ج   ی     ل    ف           -3
                      ق ب چ   م          ی               ی    ق   -4

   ی   ق ب چ   م       ف    ی     ش       ی   ظ             -5
      ط           خ لف   ق ب چ   م           ح ل   ج   ل     ش              -6
   ی    خ      لل             ف   ج  ب   ف       -7
   ی    خ      لل           ق        ح ل   ج   ل           ف   ج  ب      -8
  ی    خ      گ    ی             ف          لل   ح ل   ج   ل           ی        ف           ش     -9

    آن 
   ی    خ    ی   ق ب چ   م                 ی         آ         ق    ف    ی    ف    ل  -10

 

  ی     لل                ی           ق ب چ   م         ج م ش             ع   ل              ح     

    ی  ک ش        آ            ش         ح     ش           ک  "۲فانوس دریایی "             ق ب چ   م        

        س آ         ش  ،     ش           ن  ش   «             ۳شبکه جهانی فانوس دریایی »       ج   ش      

آن      ش         ی          1۵0  ش       ۲0۲۳  ل     ع   م     (Bristol, de Boer, & Shahani, 2023) عض  

 ک ش       ی      ،    WEF)4(  ش      ج   ج      ق ص    «    مرکز انقلاب چهارم صنعتی »،        ی         

 «5عتی صنشبکه مراکز انقلاب چهارم  »    ن آن، ع  ف    ی     آ      ج                          ش   ک  ج  ب    

           قش     (Keenan & Patterson-Waites, 2024) عض    ش        ۲0        ۲0۲۳  ش            ن   ل    

 
- ،    ژی،       ف     ج      ش کش  ل    ج          7   لل                          ی    ق              ن           ج            أ       1
  أ    ش           آلا     ج              ق     ش        ، غذ   ، ش                ،  

2 L g t  u    
3 The Global Lighthouse Network 
4 World Economic Forum (WEF) 
5 The Centre for the Fourth Industrial Revolution Network 
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 ذ  ی    ی        ح ل   ج   ل      ل  ی            ق ب چ   م           گ    ی        

          ،          ی  حل  ض         ش    خش 

أ  س   ش                       چ   م      ، ج  ب  ف   س                  ق ب   ی      ج  ع      ی 

              ش     ی ف    ی  ح               ی            ف  ش                         ی      ص  ع           

   ف           خش       م                 ی                        گ ی           ی        حص لا              

     ش      ش آش   ش   



 
 



 
 

 م یریتی خلاصه

  ش                          ل            ی         ق ب چ   م                 ص  ع ،          یف  

  ی  ق     ق  ل   ن ع ل      ف                        ،     ی     ی                    ف    ی                      

     ل      ن     ن چ                         ج ل   خش       ش                 ج           ق  ی        

               ث     ف    ی ؤ                ع ل                     ش  م      گ     ش          ج      عص ی     

           آ   جل            ق                   ج  ی         ص  ع              ، 

،       ع   ن  ش     ی            ی          ق ب چ   م         ش        ی      ی              ق    ش    

  ج      ی        ج   ل      ل     ش ن       ی    ف    ی   ش ،  ج  ب  خ لف        ی           ش    ج     ف   س 

 ج              ی      ص  ع      خش                4۵  ش                  ش      گ     ی                    

  ی           ی       عض  ش    ف   س  ج  ب ش          ج  ب       ش      ط        ق ب چ   م                

 ش         ف     

ش  ل       ش ح                ص  ع     ل       ی     ج   آ  ی ش             خ لف شش                   

     ش   

  ،             

 ،      

          ،گ    ی  

   ،         ف آ 

            ج   

   ژی           

  ۲00      ،     ق ب       چ   م                 700ش    ج     ف   س       ،   ش         ج      ذش    ج   ل   

  ی          ش     ۲۳                      ،       ج           آ    ش  ل     ک  ی     ف        ص  ع         

       ع    ش     ی     ج               ی آ       ف        ،                 ق                       ص  ع    ش   

   ش       ف  ش      آ            ی چ  ،    ، ع     ن            
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هوش مصنوعی  خلق ارزش ازمرکز انقلاب چهارم صنعتی ترکیه:  مطالعات -1

 تولید بخش در 

ث     أ ش             ف    ل          ع  ل    ع  ع            ص   ی       ی        ث            ی          ل                    

ی  ج                .ش        

         ش  ع ل         ش    ن ف    ی  ۳۵     ش       ط        ق ب چ   م              ش    ج م        

    ی ق  ل      ج  ی    ،     م  ک       ژی   ش ،   ج       ن          ش     ی      ی          ش  ع       ی 

    ع  خ ل         آ      .   چ  ش  ی     ش        لا غل              فق      ق  ل ع ل   ی         ق ی             ،   

 أث    ث            ی              ی       ی      ص  ع      ج             ع ل    ع ل     آ        ف   ش          ج  

  (Akkol & Jurgens, December 2022)        ل     ی     ش      

  ج    ک     خ                                 ن       ل       ن   ج       ص  ع          ،      ن

    ل       ی       ج   آ  ی ش             خ لف شش                     ۲۳  .       ی    ج     آغ   ش         ص  ع 

 (  1ش ل ) ش  ل   ش       ش ح              ص  ع  

 ف آ         ،   ج                      ژی    گ    ی،                     ،      ، 

 ج                          ئ  ش        1 ج  ل   
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 سازی شده در سازندگان پیشرو مصنوعی پیاده هوش برنامههای  انواع 1شکل 

 



 
 



 
 

             ن                  ج  آ  ی ش  ،    ش  ی    ش   ی       ئ                 

 ث          (ROI)        ی       ی    ن                           .   أث          آ             ،     ل  ج   ش  

       ج  ی آ               ی           ل ق  ل          1۲     ذ  ی     لا    ع ض                             

             چ م      ی    ی                 چ      خش    ی      ق  م           ص  ع     ک  خش، ش     ی      ی  

 . ق  س      

 ی د یتول شروی پ  یهاشرکت  در یمصنوع هوش کاربرد موارد  ات ییجز  1 جدول

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

  ۴۰  سیل  وقوع  هشدار  کل  زمان •

 یافت   درصدکاهش

  تعداد  درصدی  ۵۰  کاهش •

 آلارمها 

  منطقی  جلسات:  زمان  کارایی •

  ۳۰  به  ساعت  ۴  از  زنگهشدار

 است   شده  کوتاه  دقیقه

شده به عنوان    یمدل طراح

اپراتور/مهندس باتجربه    کی

  یدر برآورد و طبقه بند 

  صیمداوم آلارم ها، تشخ

و    هیمزاحم، تجز  یآلارم ها

  هیهشدار و توص لیس  لیتحل

بهتر عمل کرده    ماتیتنظ

  نیبهتر  ،ی ا  شهیاست. علل ر

و مجموعه    یاقدامات بعد 

نقاط استخراج شده از  

  قیاز طر  یخیتار  یهاداده 

 هیپا  یفیتوص  ل یو تحل  هیزتج

  ندیفرآ  شیپ  یها  کیو تکن

 علم داده، استفاده شده است 

 انرژی 
 (,Tüpraş) توپراش

 ترکیه

 

 :ایمنیفرآیند

 تحلیل   و  تجزیه

 پیشرفته

 هشدار 

ت   ا
لام

 
ی

من
ی 

 

  یدرصد  8۰تا    7۰کاهش   •

 ها و اقدامات ناامن   تیموقع

  یرویتر، ن  منیا  طیبا مح  - •

زمان    شیکار مولدتر با افزا

  جادیکارکرد کسب و کار ا

 شده است 

 
  بر  نظارت  با  تشخیصتصویر

  هایدوربین   با  دیتول  طیمح

  اعلانهای  دریافت  ،موجود

  و  واقعی  زمان  در  هشدار

  ایمنی  و  افزایشسلامت

  بین  برایاز (EHS) کارکنان

  تغییردهنده  آسیبهای  بردن

 زندگی

 تولید 

 اینتنزی

(Intenseye,) ، 

 آمریکا   ایالاتمتحده

و    سلامتی

:   کارمند  ایمنی

از    جلوگیری

 حادثه 



 
 



 
 

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

 در  جویی  صرفه  درصد  ۴۰تا   •

شده    انرژیحاصل  مصرف

 است 

  و  فتهیا  کاهش  ضایعات  نرخ •

  تولید  در  پایداری  عینحال  در

 شده است   تضمین

 هزینه  درصدی   ۶۰  کاهش  - •

  از  استفاده  جلوگیریاز  با  ها

 جوش   اضافی  مواد

  بر  موثر  بررسیپارامترهای

  حال  هایدر  قاب  روی

  ایستگاه  در  جوشکاری

  رباتیک  ای  نقطه  هایجوش

  پیشبینی  و)  جوش  کیفیت(

  محقق  ای  نقطه  قطعه  قطر

 واقعی  زمان   در  شده

 خودرو 

 مارتور 

 فومپک 
(Martur 

Fompak)  ،ترکیه 

  ینیب  شیپ

جوش    تیفیک

در    ینقطه ا

 یزمان واقع

یک
یف

ت 
 

 درصد   ۱۱فزایش بهره وری  ا •

میلیون قطعه بررسی    ۱۵ •

 نداشته است   عیبیشده هیچ  

•  

  نانیاطم  یبرا  یبصر   یبازرس

پوشش خوب با    تیفیاز ک

  یقطعات و جستجو  یبررس

پوشش در چهار کلاس    وبیع

  ب،یمختلف: خراش، آس

 ی نقره ا   ،ی در مشک  یمشک

 خودرو 
 بوش، 

 ترکیه

تشخیص عیوب  

 پوششکربن 

 

  زانیبه م  وری  بهره  افزایش •

 درصد  ۴۰تا    ۳۰

شروع و    نیب  زمان  کاهش •

 Lead)  دی تول  ندیاتمام فرآ

time ) 

 
بازرسی کیفیت    بهینه سازی

با    محصولات سفارشی شده

و    استقرار سرویسهای ابری

  متمرکزرویکرد یادگیری  

به صورت  دادههای  (

به  محلیجمع آوری شده،  

  بهینه  صوتر کلان و فراگیر

و  شده    درون یابی  سازی

در همه امکانات محلی    نتایج

بدونافشای دادههای معقول  

به اشتراک  یا فرآیند    محصول

 (   گذاشتهشده

 تولید 
 هواوی، 

 چین 

کیفیت تضمین  

با یادگیری  

متمرکز در  

 کیفیت

 

  برای  کمتری  تلاش  برابر  ۱۰ •

 است   صرف شده  پیادهسازی

  بودن  اعتماد  قابل  شیافزا •

  مدلقابل  یر یبکارگ  با  سیستم

 توضیح

 
روشهایدید  بکارگیری  

کامپیوتری قابل توضیحی 

کهبرای پشتیبانی از کارگران  

 الکترونیک 
Ethon AI ، 

 ئیس سو

بازرسی کیفیت  

 در تایید مونتاژ 

 



 
 



 
 

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

کارخانه در تشخیصخطاهای  

 مونتاژ روی بردهای 

مثلا قًطعات  (مدارچاپی  

 گمشده، 

از طریق    )معیوبیا اشتباه

 رابط انسان

سیستم  (  هوش مصنوعی

 )دوربین با بازخورد زنده

  گزارش  یدرصد  ۹۰کاهش   •

  و  وتجزیه  شکایات  برای   زمان

 مشتریان  تحلیل

  برای  کارشناسی  نیاز  حذف •

 موضوع 

 
بصری نسبت فیبر در    بازرسی

محتوای نخ با استفادهاز  

تصاویر میکروسکوپی برای  

تولید و تجزیه    بررسی کیفیت

 و تحلیل شکایات 

 مشتریان 

 
 
 
 

 منسوجات 

 
 

  ،  (,Karsu)  کارسو

 ترکیه

 
 

 تستکیفیت

کاهش نرخ رد کاذب به طور   •

 درصد   88متوسط  

نرخ تشخیص به طور  افزایش   •

 درصد   ۳8متوسط  

  زمان رسیدن به بازار  تقریباً  •

برابر    ۲  )قابلیت انتقال(

 ترسریع 

،  بازرسیبصری کیفیت داروها

هوشمصنوعی به جای اندازه  

گیری مقادیر تصویرفیزیکی،  

 تشخیص میدهد، الگوها را  

ردکاذب محصولات را کاهش  

 .میدهد

 
 

 داروسازی 

 
 

  دیجیتال  کوربر
(Körber 
Digital,) ، 

 آلمان 

 
در   کیفیت

 بازرسی 

 داروو بیمار 

 ایمنی

 ظرفیت ماشین افزایش یافت •

  Capexسرمایه گذاری   •

 کاهش یافت

 فتردها کاهش یا •

که    یموتور هوش مصنوع  یک

  یرا برا   ییزدا  سی ولتاژ مغناط

کاهش تعداد تکرارها در طول  

رله در محدوده    یتست ها

  انیمحصول دستگاه جر

 کند.  یم  ینیب  شیپ  ماندهیباق

 
 

 الکترونیک 

 
 اشنایدر 

(Schneider 
Electric) فرانسه ، 

 
 

 کیفیت

 پیشبینی

به    کیفیت  بهره وری وافزایش   •

 صورت پایدار 

در   زاتیتجه  یکل  یاثربخش •

درصد    PET   ۲۰خطوط  

 افت یبهبود  

ازطریق یک پلت فرم تولید  

از دوقلو   هوشمند ترکیبی

دیجیتال و هوش مصنوعی  

و همچنین برتری   نوآورانه، 

تمام    عملیاتی ناب با ادغام

 
 
 

 بستهبندی 

 
 

 اوبیکان 

 دیجیتال

(Obeikan 

 
 
 

پیشبینی  

 کیفیت
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مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

عملکردها، شرایط ناهنجاری   شکایات مشتریانکاهش   •

  های آنران پیش و    فرآیند

 ند شناسایی شد

 
کنترل فرآیند    الگوریتم

 آماری، یک 

کنترل  اثبات شده    رویکرد

 کیفیت،

 شد   استفاده

Digital 
Solutions) ، 

 سعودی  عربستان

استفاده از آلیاژ در   •

  درصد  ۹کارخانههای فولاد  

 فت کاهشیا

 شکست حذف شد   نرخ •

نرم افزار خودکار برای   ارائه

انجام اقدامات پیشگیرانهدر  

تولید با مدلهای  مراحل اولیه  

هوشمصنوعی قابل توضیح  

از مواد   برای کاهش استفاده 

خام و به حداقل رساندن  

هزینهها و انتشار گازهای  

 گلخانه ای در طول 

 فولاد  تولید

 
 
 فولاد

 
 

 فرو   آزمایشگاه

(Fero Labs) ، 

 ایالاتمتحد آمریکا 

سازی  بهینه

 فرآیند 

 درصد  ۲۵افزایش بهرهوری   •

کارایی،  با افزایش کیفیت و   •

خطا حذفشد و از    هزینههای

  محصولاتتولید    ضایعات و

 معیوب جلوگیری شد 

 
یی ئوو تحلیل وید تجزیه

  مبتنی بر هوش مصنوعی

برای برچسب زدن اقدامات  

دستی برایحذف خطاهای  

مربوط به اپراتور و بهبود  

فرآیندهایتولید دستی و  

 بهینه سازی تعادل 

 خط

 
 خودرو 

،  (Khenda)  کندا

 ترکیه

متعادلسازی  

 خطوط 

فرآ
ی

ن ها
 ی

تول
  ی

درصد نرخ نقص    ۶ایرادات از   • 

درصد کاهش    ۰تاریخی به  

 فتی

کاهش تعداد توقف های   •

 ۲۰مورد به    8۱  کیفی از

 در هفتهمورد  

بینش در مورد تعاملات    ایجاد

اپارامتر    پیچیده بین صده

فرآیند و تأثیر آنها بر کیفیت  

با استفاده از    نهایی

 عمیق   الگوریتمهای یادگیری

 

 ریختهگری

 
 

دیتاپروفیت  

(Dataprophet,) ، 

 آفریقایجنوبی 

تولید پارامتر  

 بهینهسازی 



 
 



 
 

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

مرحله    نیبرنامه بهترتجویز  

  یساز   نهیبه  یرا برا   یبعد

 نییپا  تیفیبدون ک  دیتول

  ٪۱۵.۳نرخ تماس خدمات   •

 بهبود 

 فتیا •

درصد ظرفیت    ۱7.8  افزایش •

کاهشزمان آزمون    آزمون با

 دقیقه   ۶۵  بهدقیقه    8۰از  

 ییدرصد در صرفه جو  ۱7.8 •

  ستمیدر هر واحد در س  یانرژ 

LPT  ( ی)تست عملکرد طولان 

  نهیدرصد بهبود هز  ۱۶.7 •

 در هر واحد   یگارانت

بهبود عملکرد تست  

آب و    طیکننده در شراخنک 

مختلف و در حال    ییهوا

تر کردن  کوتاه   یبرا   ایپو  رییتغ

توسط    شیمدت زمان آزما

  یریگمیتصم  ستمیس  کی

بر هوش    یمبتن  یداخل

  نیماش  یر یادگیو    یمصنوع

(ML ) 

 خانگی  لوازم
 

  آرچلیک

(Arçelik,)ترکیه ، 

سیستم  

پیشرفته  

پشتیبانی   

تصمیمگیری  

 در تست

 کارایی

 

زمان کلی چرخه دسته ای   •

کاهشیافت و نیازبه    ۲۲٪

  جدیدافزودن ظرفیت راکتور  

 پیدا کردکاهش  

 
اجرایکنترلهای فرآیند با  

برای    قابلیت هوش مصنوعی

مدیریت مصرف کاتالیزور  

براساس تغییرات فشار و دما  

 در راکتور

 مدیریت نرخهای انتقال   و

 
 شیمیایی  مواد

GEP  متحده    ایالات

 آمریکا 
 فرآیند   مدیریت

  درصدی زمان  ۹۰کاهش   •

 هادستگاه   خاموشی

هزینه تعمیر در    ٪۲۵کاهش   •

 و نگهداری 

به میزان    عمر ماشینافزایش   •

 درصد    ۲۰

بهره وری عملیات  بهبود   •

۲۵٪ 

 
 

تشخیصحالت خرابی ماشین  

دادههای    آلات با جمعآوری

  ارتعاش مداوم از طریق

تخمین خطا، هشدار اولیه و  

برنامه ریزیتعمیر و نگهداری  

روی فنها    با هوش مصنوعی

 و موتورهای 

 الکتریکی 

 
 
 

 سیمان 

 
 سنسمور 

(Sensemore,) ، 

 ترکیه

تعمیر و  

  ینگهدار

:  گیرانهشیپ

نظارت بر  

سلامت دستگاه  

  یزیو برنامه ر

و    ریتعم

 ی نگهدار

تعم
ری

 
  نگ  ار

ی 
 



 
 



 
 

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

درصدی    7۰کاهش   •

  برنامه ریزی نشده  هزینههای

 خرابی 

 یافته  رقابت پذیری بهبود •

 
غلظت ذرات    ینیبش یپ

بر    نکهیقبل از ا  ندهیآلا

 یمنف  ریتأث  دیعملکرد تول

 زیتا تم  دهدی بگذارد، اجازه م

فعال    یکردن محفظه به روش

 انجام شود. 

 
 
 
 

 الکترونیک 

های  مرکز سیستم 

تعمیر و نگهداری  

  ، (IMS)هوشمند  

 آمریکا 

تعمیر و  

  ینگهدار

 : گیرانهشیپ

درصدی در زمان    50کاهش   •

 ریزی نشده برنامه   توقف

تعمیر و  شیوههای  کاهش   •

 نگهداری ناکارآمد 

 ی مبتن  ینیبش ی پ  یهاحلراه 

  یبرا  یبر هوش مصنوع

  کی  یبرا  یصنعت  یهاربات 

  یبرا   یخودروساز  یمشتر 

نظارت بر سلامت ربات  

  تیو در نها  یجوشکار

از    یریو جلوگ  ینیبش یپ

و    یخراب  یدادهایرو

  ،ینگهدار   یزیربرنامه 

در زمان، پول و    ییجوصرفه

 منابع 

 
 
 

 خودرو 

  پیشبینی

(Predictronics,) ، 

 متحده آمریکا   ایالات

تعمیر و  

  ینگهدار

 : گیرانهشیپ

  ماه  ۶پیشبینی دقت برای   •

 رسید  ٪۹۹-8۵آینده به بازه  

پیشبینی تقاضای آینده برای  

خدمات و قیمت    محصولات،

مواد خام باآموزش خودکار  

هوش مصنوعی وتنظیم    مدل

 پارامترهای مدل به طور 

 کاربر   دخالتبدون    خودکار

 

 شیمیایی

 

اپت  اسمارت 

(SmartOpt) ، 

 ترکیه

 

 
 تقاضایآینده 

  و پیشبینی

 قیمت

 

 نج
ی

ر 
 

تأم
ی 

  
از     دقت پیشبینی افزایش  • 

  )پیشبینی دستی(  درصد  7۰

درصد که منجر به   ۹۵به  

درصدی صندوق    ۱۰کاهش  

 سالشد   ذخیره در

بر مولفه به    یمبتن  ینیب  شیپ

خودرو تحت    یعنوان اجزا 

  یعوامل مختلف برا  ریتأث

سال    یگارانت  نه یهز  نییتع

  یخودروها   یبرا   ندهیآ  یها

 فروخته شده 

 خودرو 

 ، (,Tofaş)  توفاش

 ترکیه

 

  و  نتضما

خدمات  

 مدیریت 

 



 
 



 
 

مصنوعی  هوشکاربرد  تأثیر ت یحوزه فعال   حوزه  مورد کاربرد  شرکت  

در راندمان    شافزای  ۵.۰۹٪ •

پوند    ونیل یم  ۹که به    ،یحرارت

  و  شود  یدر سال ترجمه م

  یانرژ  نهیدر هز  ییصرفه جو

 حاصل شد 

 CO2کاهش انتشار   •

  زاتیتجه  یکل  یاثربخش •

 است   افتهیبهبود  

  ،یبازده حرارت  ل یو تحل  هیتجز

کنترل    یبرا  یطیمح  طیشرا

در   یعیگاز طب  یساز  نهیبه

و اهداف مصرف    یزمان واقع

ها. اهداف    نیدر سراسر تورب

بخار از    یبرق و تقاضا  دیتول

 ی دست  نییپا  یلرها یبو

 غذایی و آشامیدنی 

هوش مصنوعی  

 Canvas)کانواس  

AI) 
, 

 کانادا 

 

 
انرژی  

 بهینهسازی 

 

 

کل    یبرا  ینیب  شیدقت پ •

تا    8۰  نیمصرف کارخانه ب

 است   ریدرصد متغ  ۹۵

برق نزد    دیحق تقدم خر •

کننده برق    نیشرکت تام

 محفوظ است 

پیشبینی مصرف برق با  

منطقه    ۱۲تغییر دوره  

مختلف کارخانه با مدلی کهبه  

طور خودکار در دورههای از  

پیش تعیینشده کار میکند  

 .راحذف میکند و عوامل خطا 

 

 خودرو 

 

 Ford)  اتوسان  ردفو

Otosan,) ، 

 ترکیه

 

پیشبینی  

 برق   یتقاضا

 

م 
ری

ی
 ت 

انرژ
ی 

 

  یانرژ  یبهبود بهره ور  •

در    یانرژ  تیریمد  ستمیس

به طور    یکیالکتر  یخودروها 

  حداکثر  با  ،٪۱۰متوسط  

 ٪ ۲۵  شافزای

در    اضافی  ٪7-۵  شیافزا •

هر    یبه ازا  یمسافت رانندگ

در بهره    شافزای  ۱۰-۱۵٪

  تیریمد  ستمیس  یانرژ   یور

 ی انرژ 

بهینهسازی سیستم مدیریت  

وسایل    )دمایخودرو(انرژی  

نقلیه الکتریکی با شبیهسازی  

محیط کنترل با استفاده از  

مدلدینامیک مبتنی بر شبکه  

 عصبی

 عمیقو پیادهسازی 

روشیادگیری تقویتی برای  

بهبود بهره وریانرژی از  

 لیطریق ورودی های کنتر

 شده   بهینه

 

 نقلیه برقی وسیله

 

  ماکینا  سنگهای

(Makinarocks) ، 

 جمهوری 

 کشورکره 

 

بهینهسازی  

سیستم  

  گرمایش و

 خنک کننده
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های فانوس دریایی در بکارگیری هوش مصنوعی  تجارب شرکتای از مجموعه  - 2

 در صنعت 

          ن     خ  ،                    ی   ق  :    ک         ق ب         ل  ک     ف                ش   

                ق                 ، چ   م        ف           ن   ضح              ش   ،    .        ن   پ    ی  

          ی  ص  م   ی         ی      ،     قش                        ی        ص  ع     ق  ل     ی ج       ی

 .                   ش      ج  ع  ی    ف    ی  ی   ق ب      چ   م                     ج       ق 

  ۲00      ،     ق ب       چ   م                 700ش    ج     ف   س       ،   ش         ج      ذش    ج   ل   

ش  ل     ک  ی     ف        ص  ع            آ     ج      ی       ض ع              ج          ،            

   Slu p”, Scaling         ش           ح         ی،  "  ج    ب"   ش  ع   ذ          ف                 

 .        ی  ک           ل ش             ی                  ی    ق           

         ل      ی           ق  س           8۲%        .        ل، ف   س  ی             ل ع         

ج                 ،          ل  أث           ی    »   ل  «،    ع   ن             ی                    ،  آ        ل   ش     

 .        ن                          ی  ک              ح ل    ق     ً   

                   ،    ن ق  ل        ج            ل          ن   ع   خ   ی               ی     ف   س         ق  ل

   ق         ی       ژ ک                     م         GPS    ل، آ                    س       گ م              ق

       ،   -               1ل    ح  ی          پ              ق  ل         ن ش    جذب                       ی  ث     

  غ       آن                ،                ی     آ    ی                            ی   ی             -          ی ف      ،  چ   

      یق   ۲ ح ل  ف      ک  غل              ی  ف   س    ،         ی                ث   غ         ل م                     ی   

           ق    

  ش   ، ج               چک    ،     ص  ع   غل       ح    ل  ف آ                            ی   ل   

    ی    ل        ص  ع                    ی       ،ف   س       ، ق  ل    ی    .          ک                            

      ج   ش      ی        ف   س         ص  ع        ط               ۲00  ش              ذش         

  ع      ف   ش  ی      ی         علم                         «،۳ش ن          »            ص  ع          چ  ف   س

                     ص  ع           ق       ل          ی            ی      ج              .         ک     ق   ،           س      ق

 
1 delivery capabilities 
2 transformation office 
3     t z t    
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        ق  ل    ن      ی    لا       ی   ش  ل                    ،                     ل   ،                    

         ی    ق     ط            ق                   ی    ن         ی          ل   م   ی         ی  ج  ،          ی    ف      ی     

                 ذ   ن     ی       ل ج  

  صل،     ل    یف     ی         ف آ  ی           ل     ج  ع    -          ص  ع  "1     ف        "        ی

          ق        «۲  ش        ن         آ       ط »        ج        ی        ف          ی            ف    -               خ   

        ف             ظ          ک  ق م        ن     لق        ک     آ          ،ی             چ        ص   ی                    

 .          ی               ف    ج م  ظ 

                 " لق       "                             ق             "۳آ      ع    "           ، آ      چ     

   ی        -آ         ف           ش       -    ص  ع          .ق ل      ذ  ی     ل  ف   ش          ف   ل       ن    

ق  ل        ل    ،    ن           ج             ص  ع        .آ         ک                                ف   س       

 ق ص   ج       ک              ل  ن لا      4 4      ۶ ۲        ل              لا     ن ع      ص  ع        چ         :       ک 

 & de Boer)         آ                 ،     ق     ً ک چ   م آن         ن                 ی     ط              ج   

Torti, December, 2023)   

                 ف       ی                  ص  ع     ش    ف   س  ۲00              ی        

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1 C     d    t   
2 C g  t v   ut   t    
3        g f   t u t 
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 تأثیرات  مورد استفاده برتر  ۵ داستان تغییر  کارخانه 

ACG Capsules 

      پ  ،     

   یجل        ن      ح            ش      ق    ،              

       ACG  ،   حص لا               ،         خگ       

 ف   ش                ف   ش       ی     ی                 ق     

                  ۲۵  ش      ACG   ی                  ف،  .   

، (IIoT)  ق ب چ   م                                 ش    

،   قل   ی  (DL)،       ی ع    (ML)      ی   ش   

  .  ج   ل،   ق           ف          ص  ع        ج      

  ،٪۹8  خ     ث                      ج        ش ع  ب  ح     

  ٪44    ج  ع ض      ٪۵1،    ش ٪۳۹      ش ن    ن       

 . ف   ش           ی     ی     ش      

   ش      ی            •

    ن  ق   

              ی        •

  ج            ی   ش    

       ی            ی    •

        ق    ش        قل ی  

   ج   ل

 ف   ش    ن     ی        •

                       

   ق    ج  ی 

•                 

  خ ص ف          یع     

  ح   

• 39% 

• 35% 

• 13% 

• 39% 

• 53% 

   ن ح  ل          ش  •

  ی

          ل   ل  ف   ش  •

 ف   ش       ن  ح  ل   •

      ق  

            ش    ن آ      •

 ش ن      

    ش   خ    ث        •

 

 ف    ی  ی چ  ک 

Agilent 

Technologies 

        ن،آ   ن 

 ش   -                             ل  -    ن          ق ض   

    لا    ج                  ی     ل   ،٪۵0ق ی   ش     

  ۲۵  ش      Waldbronn Agilent ح ل  حص ل، 

         ط              ۲0 قش    ط      ق ب       چ   م   

  عل م          ل   م     .   ی                  ل    ف     

   ج            ق ب       ی   ل  لا               جم   لا      

                  ص  ع ی       ی  چ   م،    ج ل         

               ش      ی      ش  ی    (IIoT ش  ی       )

       44  ،     ی     ۳۵  ش     ف                    

    ک                 ی      48 ش    ف   ی           ش  ف  

   عث  ش    م       ش                        

   ن  ی              م   •

  ح ط            

  ش           ل ق  ل    •

       ن  ج          

                       ش •

     ص  ع        

       ی           ج  ع   •

     پ    ی      ص  ع 

       خ        ل   

      ش          ی   ل     •

 حص ل    ی        ش 

   ل ج  

• 47% 

• 36% 

• 13% 

• 49% 

• 35% 

•  

        ی  ف   ش •

     ی        ق م 

    ج       ف   ش  •

     نع ل     ف   ش  •

         گ  

     ن قص    ش  •

  فق  ن         ش  •

      

•  
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 تأثیرات  مورد استفاده برتر  ۵ داستان تغییر  کارخانه 

AMOREPACIFIC 

     ن،    ج     

 

          ش    ج    ،     ج    ش ن             م آ   ی   

AMOREPACIFIC     چ   م      ق ب      ی   ی   ف

        ی         ی    ی  چ پ                    ص  ع

 ی   ذ             ف    حص لا  ج      ف        ،        ف آ

         ۵0                ن    ئ   حص ل ج                   

  800،000      ش                 ش        چ   ۵4 قص        

  ی         ج   ی  ل  ج    ک  حص ل   حص     ف      ئ  ش  ، 

 ش      ف  شگ   ف  ل                  ش        م آ  

       ش          آ   •

          ص  ع      

    ف آ       ی          •

                  آ  

   ص  ع

             م آ         •

       ل

             ع ص   خ •

      ط         ص  ع

 ی        

          ی               •

 ی   

• 800K 

• 50% 

• 54% 

• 344% 

• 71% 

•  

  ی       ف   ش  •

       ش ی        

(SKU) 

  ل   ح     ن   ش  •

     حص ل ج 

         ع    خ   ش  •

 ط   ی        ف   ش  •

 ی        

                ن   ش  •

 آ      

     ی ع     ن      ،

 

         ق        ع   ن                    ن           ی   ظ

            ع     ل       قل      ن     ی         ،

   ح   ک  ح ل     1۹70              لا  گ   آ      

    ق ب چ   م         ج      ق      ف                ژ ک

                  ق              ی     غ م        ش  ل        

 ک     م  ص  م          ی   ک               ص  ع     

   ک   ل              ص  ع     ی ع ل                 

      ج ،                 س    م        ف   ش     قل    ج   ل

  ۲۳    (GHG)     ی لخ     ی      ،        ۹۹  خص      

       17     س    ن ع ل                ش   ف         

 .        ف      

 

    ج   ل    ی    ش   قل  •

  ص ف   ژی

 ص  م   ی      م •

                ع ل   

  ص  ع 

ع                  ش  •

       ی   ش            

      ی   ک            •

               ص  ع 

   ی  ف   ش   VRآ     •

                ی ف آ   

• 159% 

• 20% 

• 24% 

• 14% 

• 35% 

  آ  ی  ف   ش    •

  ف   ش ظ ف           •

                ش  •

     ی             ش  •

  لخ    ی 

           ن   ش  •

 آ   ی 
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 تأثیرات  مورد استفاده برتر  ۵ داستان تغییر  کارخانه 

CITIC Pacific 

Special Steel 

 ج   گژ  ، چ   

 حص لا    ی            ش  ج    ی    ق ض       خگ  ی   

       م               ئل               یش   ف لا  ی         ش

 CITIC ژ     ،         ف لا                  ی   ژ       

Jiangyin Xingcheng    ق ب   40    ش                  

    ف        ف آ ی            ی       چ   م       ش       

                  ص  ع ی   ژ            ل    حل       ج       

                           ش       ش      ج ،       ف        

  ط   ج  ش        ،   خ  حص لا  غ  ش       ف    ۳ ۳۵       

  ۵ 10         ی        ش        ص ف    ژ ۳ 47           

          ف لا     ش            

       ش          ف آ •

    گ  ی                

ش  ف       ج     " ل          •

  ی           "ی   

  چ   ج 

•                      

     ل  لق         ش   

          ف آ ی          •

           ق  ل یف لا 

   ص  ع

        ی       ی          •

   ف       ل    حل       ج 

• 57% 

• 85% 

• 240% 

• 15% 

• 11% 

          ش    ن  •

  حص ل ج    

   ش    ن   قف   •

 ع ل    

       ع ل      ش  ف   •

 ف لا 

         ج ف   ش  •

   ع     گ   

 ص ف        گ     ش  •

 ی   ژ

Contemporary 

Amperex  
Technology 

(CATL) 

 چ        گ،

 

            ق ض ی ف          ف   ش         ی     ی    ی

                      ف      ،     ،     ی   آ        ن 

          ی    گ    ی ش       ی          ،        ف     

            پ        ی                     ی    ش    ن  غ   ، 

   ی              ح                 ی ع       ی      

         ج       .    ل ف آ                ژی            

    ی           ی     ۳۳    ی      ،    ش     ۳۲0 ف   ش 

     ش   ی      ی  لخ        ی            4 47    ،    ش 

    «          ی قص     .    ی  قص       ش       ۹۹

 ف     ق     »        ل    «    »  ل  ن

   خ    ظ ف     آ    ش •

    ی ج  ی    ق  ل   

    گ       ی

  ش      ی  ج  ی   چ پ •

      ی    ی  

  غ     چ  ک 

    گ    ی      ی     م •

ق                      

       ی ع    

 ج     ل  م       خ ص •

         ص  ع  

  ج   ل      ژی        •

            ش      

• 80% 

• 25% 

• 41% 

• 100% 

• 43% 

•  

    ژی    ص ف    ش •

    ج   ف   ش  •

                  ش  •

  گ    ی

     ل  م    ش  ص ف  •

    ژی   ص ف   ش  •
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 تأثیرات  مورد استفاده برتر  ۵ داستان تغییر  کارخانه 

CR Building 

Materials Tech 

 چ      گ،   ن

                             م     ،                   ی   

    ن           ک ،    گ    گ         ،     ی  لا     ف     

       ۳0  ش      ، چ   ص  ح         ی ج  ع        ف        

    ف  ،   ل     حل           ج        ق ب چ   م             

                 IIoT    ی   ق                          ی  

        ج ،              ع ل                    ج  ی      ،ی   ژ

      ی      ی        ش         ،         ۲4                  

          ی          ،    ن   قف           ش       ف   10۵   

             ۲۵                   ش        ث       ۵۶   

          خ 

   خ  ج   ش             ع ل •

                  ص  ع

        

      ی                ل •

  ی     ف آ ی      ص  ع

   ن          ی   ل

 ی             ی گ     •

        ش     ج 

 لق                      ل •

        ص  ع

            چ   ل  ح  •

   ل  ج     پ  چ  

• 68% 

• 11% 

• 56% 

• 87% 

• 321% 

•  

     CO2          ش  •

    ن  ی   ن     

 غ ل    ص ف   ش  •

        ی  گ       

  حص ل

           قف   ش  •

      ی   

 ی           خ   ش  •

  ی       ف   ش  •

      ی      م    ق

GAC AION 

 چ       گژ ،

 

GAC AION    ی     ن           ی  آ            ق ض  ی  

       40    ش   ، ق  ل  ع           ش             قل ل    

     ش             ف                      ق ب چ   م     

     ل     ئ            ح   ن            ی              100000

    ً                  ل       ط        ن     ط   ق      ج  ش  

     ،                              ش ی    ل             

  ۳۳        ل    ن  ح     ،          ش    ۵0               ن    

         ش       ف   8        س   ل           ،         ش  

         ش    ٪۵8             ی         

     ی        ل  ف م     •

     قل ل      ی         

       ش

            ف  ذ  ن        •

        ص  ع   ق  ل

       ل      ص  ع   ج •

    قل             ی   

 لق                   ل •

   "               چ"

        ی  ش         ش      •

        

• 30% 

• 67% 

• 67% 

• 8% 

• 48% 

•  

             ن   ش  •

  ح  ل 

     ل    غ      ش  •

    ن 

        ی ف   ش  •

       ج  ج   

   س   ل        ف   ش  •

    ژی   ص ف   ش  •

•  
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 تأثیرات  مورد استفاده برتر  ۵ داستان تغییر  کارخانه 

     

 چ       ،

 

      ص ف          چ  ق ض ی ش    ف     ظ      ق      ط ج 

  AC   م (     AC1)        ع   پل         م   عث    ق ء  

  ی     ی   ژ ی              ش                   ی    

     Haier's Hefei    ع                     ی          لا  
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